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Abstrakt:

S rozvojem védy a techniky je spojena rada pozadavkii kladenych na vyrobni stroje a zarizeni.
K udrZeni produkce kvalitnich a konkurenceschopnych vyrobkii je nutné zabezpecit vcas
provddeénou udrzbu s cilem udrZet vyrobni prostiedky ve spolehlivém a provozuschopném
stavu. Hlavnim cilem prispévku je semdmit Ctendie se zpuisobem rizeni tribotechnickych
sluzeb a s problémy, se kterymi se nejcastéji potykaji provozy zajistujici tribodiagnostické
sluzby pri sprave olejového hospodarstvi rotacnich strojil.
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Abstract:

Many of the requirements for production machinery and equipment are associated with the
development of science and technology. To maintain production quality and competitive
products, it is necessary fo ensure in time maintenance in order to keep the means of
production in a safe and serviceable condition. The main purpose of this paper is to introduce
readers to the way that tribotechnics services and tribotechnics problems which offen face
departments providing tribotechnics services to manage the l[ubricating of rotating
machinery.
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1 UVOD

Z definice tribotechniky vyplyva, ze se jedna o védni obor zabyvajici se aplikaci
tribologickych zasad do konstrukce stroji a zafizeni. S tribotechnikou tzce souvisi
problematika tribodiagnostiky, kterd se zamétfuje na vyuziti informaci ziskanych z maziv
k objektivnimu urceni technického stavu sledovaného objektu. [3]

Hlavnimi divody pro zavedeni a nédsledné vyuzivani néstroji tribodiagnostiky do provozu
jsou ekonomické, technické a bezpecnostni. Dlivody technické a ekonomické maji k sobé
velmi blizko. Zname-li aktudlni technicky stav pouzivané olejové naplné, mizeme
rozhodnout o jejim dal§im setrvani (eventuelné¢ vymeén¢) v provozu a tim padem i k uspote
finanénich prostiedki. A to bud prodlouzenim doby pouzivani olejové napln€¢, nebo za
ptipadné néklady na opravu a prostoje v disledku havérie stroje z pfi€iny nevyhovujiciho
technického stavu olejové naplné. [1, 2]



2 TRIBODIAGNOSTIKA A PRAXE

Z tribodiagnostickych analyz olejovych naplni ziskdme dv¢é zakladni informace, a to o
aktudlnim technickém stavu strojniho zatizeni a o aktualnim stavu olejové ndplné. Tyto
informace ndm dale slouzi ve spolupréci s ostatnimi diagnostickymi metodami jako podklad k
dalsimu rozhodovéni o stanoveni zbytkové Zivotnosti strojniho zafizeni a nutnosti opravy a
jejim rozsahu.

Pti rozhodovani se vychazi z doporuc¢eni meznich hodnot vyrobci, z vlastnich zkuSenosti a ze
zkuSenosti jinych expertli v oboru.

Jako nejvétsi tiskali pii aplikaci tribodiagnostky se jevi samotny odbér olejovych vzorkt pro
analyzu. S tribodiagnostikou by se nemélo za¢inat pfed tim, nez budou vytvofena vhodna
odbérova mista. I proskoleni pracovnici budou provadét odbéry na rtiznych mistech, s
odlisSnym postupem a s rlznou kvalitou. Nespravnost odbéru se projevi hlavné pfti
stanovovani necistot a vody v oleji. Z vysledkl predchozich mafeni mezi dvéma po sobé
jdoucimi odbéry byly rozdily i tfi tfid kodu Cistoty pii zkouSce dle ISO 4406/87. Jediné
feSeni je vytvofit presné definovana odbérova mista (obrazek 1). Obrazek 2 popisuje prubéh
kodu Cistoty pied a po instalaci odbérovych mist.

Obrdzek 1 Priklady umisténi a ommaceni odbérovych mist

Odbérova mista vSak mnohdy nelze vytvofit u vSech stroji v souladu s doporucenimi a
standardy. Je tézké dodrzet i doporuceny postup odbéru a to kvili konstrukci stroji a
olejovému systému.
Nasledujici doporuceni pro odbér olejového vzorku ¢asto nelze zcela dodrzet:

— olej musi byt zahfaty na provozni teplotu,

— olej musi byt dostate¢né promichan,

— vzorek odebirat z vytokového potrubi, nebo odbér provadét pred filtrem,

— vzorek odebirat z mist s laminarnim proudénim.
Dalsi potize, se kterymi se lze setkat v praxi jsou Cinnosti souvisejici s dopliovanim olejii.
Jako hlavni nedostatky byly identifikovany vlivy:

— lidského charakteru,

— technického charakteru.
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Obrdzek 2 Priibéh kddu Cistoty pred a po instalaci presné definovanych odbérovych mist

V minulosti byl zaznamenam ptipad, pfi kterém v dasledku Spatného postupu dopliovani
mazaciho oleje doslo k jeho kontaminaci mechanickymi necistotami. Pro ptiklad lze uvést
ptipad, kdy z pivodni hodnoty tfidy ¢istoty 16/13 (ISO 4406/87) doslo po doplnéni 150 1
(celkovy objem 7001) k nartistu na hodnotu 18/15. Novy olej byl rovnéz testovan a jeho
naméteny kod Cistoty vykazal hodnotu 16/13.
Problémy technického charakteru jsou pfevazné dané konstrukci — uspotadanim plnicich hrdel
a slozitosti jejich pfistupnosti. Typickym piikladem mlze byt umisténi plniciho hrdla ve
vySce tfech metrii nad Grovni terénu (obrazek 3). Ptfi dopliiovani oleje je obsluze zna¢né ztizen
ptistup k plnicimu hrdlu. Takto uspofddany provoz piedstavuje potencidlni bezpecnostni
riziko pro pracovnika, ktery ma zodpovida za udrzbu zatizeni. Tyto nedostatky l1ze odstranit
pouze dal$i dodatenou investici a instalaci vhodného systému na dopliiovani mazaciho oleje.
Jako prevence by méla byt diislednéjsi kontrola projektd, nadvrhli  a zamysleni konstruktérti
jiz ve fazi ndvrhu strojniho zatizeni.
Problémy lidského charakteru jsou zptisobeny nedodrzovanim spravnych pracovnich postupti:
— pouzivat vyhradné pfedepsané pomtcky, které jsou Cisté a ve zptisobilém technickém
stavu — na obrazku 4 je rozdil mezi dobrou a Spatnou praxi v pouzivani pomticek pro
dopliovani oleje,
— pfipréaci dodrzovat predepsané pracovni postupy.



Obrdzek 3 Plnici hrdlo ve vysce 3 metrii nad urovni terénu

Obrdzek 4 Vievo pojizdnd rucni pretlakovd nddoba na dopliiovdni — sprdavna praxe,
vpravo ukdzka nespravné praxe — chybéjici viko a nesprdvné uloZeni



3 ZAVER

Pozitivni vliv nastrojii tribodiagnostiky na provoz strojnich zafizeni je evidentni. Vhodné
nastavena pravidla a postupy pii vykonavani udrzbarskych vykond maji v kone¢ném diisledku
ptiznivy dopad na technické a ekonomické parametry provozu strojnich zafizeni. Nevhodna
konstrukce strojnich zafizeni ovliviiuje negativné prubéh udrzbéaiskych zasahti a zaroven
zvySuje bezpe€nostni riziko. Neméné dilezitym aspektem ovliviiujicim tribodiagnostiku je
samotny lidsky faktor.

Pro eliminaci negativnich vlivii plsobicich na tribodiagnostiku, je nezbytné zacit jiz u
konstruktérti, ve fizi ndvrhu strojniho zafizeni. Pfi samotném provozu je nutné zaskolit
pracovniky udrzby a nastavit takové idrzbarské intervaly, které zajisti co nejméné prostoju.

LITERATURA
[1] Jur€a, V. - Ale$, Z.: Maintenance Management Efficiency Evaluation. Exploatacja i

niezawodnosc, Polish Maintenance Society. Nr. 1 (33)/2007. s.13-19, ISSN 1507-
2711.

[2] Jurca, V. - Hladik, T. - Ales, Z.: Moznosti vyuziti a zpracovani dat z fizeni udrzby.
Monografie, CSJ, Praha, duben 2004, 74 s., ISBN 80-02-01595-9.

[3] Zeigler, J. — Helebrant, F. — Marasova, D.: Technicka diagnostika a spolehlivost, Dil
I. Tribodiagnostika. VSB — Technicka univerzita Ostrava, Ostrava 2004, ISBN 80-
7078-883-6.



